Zakladné udaje o navrhovanej &innosti KAPITOLA Il

ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVANEJ CINNOSTI

NAZOV

Plnicka nealkoholickych napojov, Turie

UCEL

Ugelom navrhovanej &innosti je vybudovanie a sprevadzkovanie arealu plnicky
nealkoholickych napojov, ktora bude vyuZzivat miestny prirodny vodny zdroj (vrt HTU-
1) spifiajuci vsetky poziadavky na kvalitu vody, ktori je mozné pouzivat ako
pramenitu a balenu pitnu vodu.

UZIVATEL

AQUA LIFE s.r.o.
Kuzmanyho 7
974 01 Banska Bystrica

CHARAKTER NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Navrhovana cinnost ,Plnicka nealkoholickych napojov, Turie“ z pohladu jeho
sprievodnych ¢innosti v zmysle zakona &. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov
na zZivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov z dévodu splnenia

narokov na hodnotenie - Priloha &. 8 spada pod:

Kapitolu 9. InfraStruktura

Pol. Prahové hodnoty

Cinnost, objekty a zariadenia

é Cast’ A (pov. hodn.) | Cast B (zist. kon.)

14. | Projekty rozvoja obci vratane

a) pozemnych stavieb alebo ich suborov v zastavanom Uzemi od
(komplexov), ak nie su uvedené v inych 10 000 m? podlahovej
prilohach tejto prilohy plochy

mimo zastavaného
Gzemia od 1 000 m?
podlahovej plochy

Kapitolu 12. Potravinarsky priemysel

Pol. Prahové hodnoty

g. |Cinnost, objekty a zariadenia Cast A (pov. hodn.) Cast' B (zist. kon.)

1. Pivovary, sladovne, vinarske zavody a bez limitu

vyrobne nealkoholickych napojov

Hodnotena d&innost v zmysle zakona ¢&. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov
na zivotné prostredie a o0 zmene a doplneni niektorych zdkonov z dévodu splnenia
narokov na hodnotenie spada v zmysle prilohy &. 8 pod zistovacie konanie.

Navrhovatel' spolocnost AQUA LIFE s.r.o., Kuzmanyho 7, 974 01 Banska Bystrica
podal na Okresny urad Zilina - odbor starostlivosti o Zivotné prostredie Ziadost
0 upustenie poziadavky variantného rieSenia zameru.
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5 UMIESTNENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Kraj: Zilinsky

Okres: Zilina

Obec: Turie

Katastralne uzemie: Turie

Dotknuté parcely: KN C ¢&. 2543, 2548, 2549, 2550, 2551, 2552, 2574

Parcely KN C &. 2543, 2548, 2549, 2550, 2551 a 2552 su v katastri nehnutelnosti
vedené ako orna pbda, parcela KN C &. 2574 ako ostatné plochy.

Navrhovana c&innost sa nachadza v severovychodnej Casti k.U. Turie, nachadza sa
pri cestnej komunikacii 111/01889 Turie — VisShové a v blizkosti arealu spolo¢nosti
Doprastav, a.s. (Lom Turie | - vyroba kameniva, prevadzka vyroby asfaltovych zmesi
- v sucasnosti Cinnosti ukoncené).

6 Ii’REHL’ADNA SITUACIA UMIESTNENIA NAVRHOVANEJ
CINNOSTI

Prehladna situacia umiestnenia navrhovanej Cinnosti je uvedena v prilohovej Casti

(Mapa ¢&. 1: PIni¢ka nealkoholickych napojov, Turie - SirSie vztahy, M 1 : 50 000,
Priloha €. 1: PIni¢ka nealkoholickych napojov, Turie - koordina¢na situacia).

7 TERMIN ZACATIA A SKONCENIA VYSTAVBY

ZacCiatok vystavby: — september 2014
Ukoncenie vystavby: — september 2016

8 STRUCNY OPIS TECHNICKEHO RIESENIA

Predmetom rieSenia navrhovanej €innosti je vybudovanie a sprevadzkovanie arealu
plni¢ky nealkoholickych napojov.

Urbanistické a architektonické rieSenie stavby

Urbanistické rieSenie reSpektuje v maximalnej moznej miere disponibilnd situaciu
v danej lokalite, ktora predstavuje plochu pozemku vo vyluénom vlastnictve alebo
podielovom spoluvlastnictve navrhovatela. Navrhovany areal Plni¢ky nealkoholickych
napojov je samostatnym arealom, ktory pre svoju prevadzku vyuZiva jestvujuci vjazd
z prilahlej zbernej komunikacie. Navrhovanu zastavbu tvoria viaceré objekty
urbanisticky osadené v areali investora s prihliadnutim na konfiguraciu terénu a
z hfadiska zabezpecCenia optimalnej prevadzky arealu. Navrhované architektonické
rieSenie jednotlivych stavieb bolo ovplyvnené ich pozadovanou funkciou. Najvy$si
doraz z hladiska architektonického bol kladeny na objekt administrativy.

Ostatné objekty predstavuju vyrobné a prevadzkové objekty a objekty skladov,
ktorych architektonické rieSenie vychadza z ich primarnej funkcie.
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Zakladné udaje o navrhovanej &innosti KAPITOLA Il

Vyrobny program

Plniaca linka bude jej dodavatelom vyprojektovana systémom ,na kluc¢* tak, aby bolo
mozné v nej vykonavat plnenie dvoch zakladnych druhov napojov:

- prirodnej vody neupravovanej

- prirodnej vody sytenej CO,

Obidva druhy plnenych napojov budu ochucované extraktami z prirodnych bylin,
ktoré budu spracovavané v aredli plniarne. Pestované budu v areali plniarne a v jeho
blizkom okoli — na vofnych pestovatelskych plochach a v buducnosti i v sklenikoch.

Plnenie prirodnej vody bude vykonavané do polyetylénovych (PET) flia§ s obsahom
0,5 litra a 1,5 litra. Naplnené flaSe budu balené do skupinovych balikov so Siestimi
(3 x 2) alebo 12 (4 x 3) kusmi flias. Kombinaciou nesytenych alebo sytenych napojov,
velkosti PET flias a spdsobov skupinového balenia sa predpoklada osem rdéznych
formatov finalnych vyrobkov.

Vyrobny vykon plniacej linky bude 10 000 ks PET flias/hod.

Strucny popis hlavnych technologickych zariadeni

Plniaca linka bude pozostavat z jednotlivych strojnotechnologickych zariadeni
plniacich poZadované prislusné operacie a funkcie. Navzajom budu pospajané
systémom dopravnikov do ucelenej linky bez preruseného toku rozpracovanej vyroby.
Dopravnikovym systémom sa zaroven vyrovnava nerovnomernost vykonov
jednotlivych zariadeni v linke — vytvaraju sa nim akumulaéné Casti medzioperacnej
dopravy rozpracovanej vyroby.

Okolo linky budu osadené periférne zariadenia prepojené z hlavnymi vyrobnymi
zariadeniami systémom potrubnych a ovladacich kablovych rozvodov. Takto
vytvoreny technologicky subor bude plnoautomaticky, riadeny zjedného centra
riadiacim systémom. Obsluha linky spociva iba v kontrolnej €innosti a v doplfiovani
spotrebného materialu do zasobnikov jednotlivych zariadeni.

Vyrobna linka bude situovana v samostanej vyrobnej hale v nadvaznosti
na skladovacie priestory a nasledovné potrebné Casti arealu prevadzky.

Clenenie stavby na prevddzkové udaje a stavebné objekty

Stavba svojim rozsahom avzhladom na prevadzku vyzaduju rozdelenie
na nasledovné stavebné a prevadzkové subory.

Stavebné objekty

SO 01 Administrativa, Satne
SO 02 Skladovacia hala
SO 03 Vyrobna hala - plni¢ka
SO 04 Hala pre spracovanie lie€ivych bylin
SO 05 Kotolfia, sklad, dielha
SO 06 Pristupova komunikacia
SO 07 Komunikacie a spevnené plochy
SO 07.1 Parkoviska pre zamestnancov a navstevy
SO 08 Pripojka vody
SO 09 Pripojka splaskovej kanalizacie
SO 10 Sedimenta¢na nadrz odpadovej vody z technoldgie
SO 11 CoVv
SO 12 Pripojka dazdovej kanalizacie
SO 13 Areélové rozvody dazdovej kanalizacie
SO 14 Pripojka elektriky
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SO 15 Areélové rozvody NN
SO 16 Rozvody aredlového a verejného osvetlenie
SO 17 Trafostanica
SO 18 Pripojka plynu
SO 18.1 NTL rozvod plynu
SO 19 Stanica CO,
SO 20 Vrt pitnej vody
SO 21 Zelen a terénne upravy
SO 22 Oplotenie

Technologické a prevadzkové subory

PS 01 Vyrobna technoldgia plni¢ky

PS 02 Technologické rozvody vody, stlateného vzduchu a CO,
PS 03 Silnoprudové rozvody

PS 04 Meranie a regulacia

PS 05 Kamerovy systém

Architektonicka a vytvarna koncepcia stavby

Architektonické rieSenie jednotlivych stavieb bolo ovplyvnené ich poZadovanou
funkciou. Najvy3Si doraz je kladeny na architektonické rieSenie objektu administrativy
SO 01. Zostavajuce vyrobné, prevadzkové objekty a objekty skladov su rieSené
jednotnou farebnou a materialovou koncepciou pouZitych stavebno-technickych
materialov primerane k ich poZzadovanej funkcii, napr. s obkladom RANILA zo zvislym
rastrovanim.

SO 01 Administrativa, Satne

Dvojpodlazny objekt bez podpivniCenia zastreSeny plochou strechou, osadeny
terénne v najnizSej Casti arealu v nadvaznosti na hlavny vstup. Jeho funkcia je
administrativa pre vedenie firmy s hygienickym a socialnym zazemim
pre zamestnancov. Zakladna funkcia je doplnena dvomi garzénkami pre potreby
ubytovania celkom dvoch zamestnancov.

Prizemie — 1. NP

Ma dva samostatné vstupy jeden hlavny do priestorov administrativy a vedlajsi
pre vstup zamestnancov do hygienického zazemia a do prevadzkovej €asti vyroby
a zaroven samostatnym schodiskom do bytovej Casti objektu.

V nadvaznosti na havny vstup sa nachadzaju priestory informatora, jedalne
so zazemim vydajne stravy a skladu a schodisko na prvé poschodie (2. NP).
VedlajSim vstupom je pristupna samostatna &ast hygienického zazemia a 3atni
osobitne pre muzZov a Zeny. VedlajSi vstup zaroven sluzi pre pristup a obsluhu
zazemia kuchyne. V nadvaznosti na vedlajsi vstup je rieSené samostatné schodisko
pre pristup k bytom s moznostou pristupu aj do prevadzkovej ¢asti do samostatného
traktu skladovacej haly.

Poschodie -2. NP

Priestor hlavného schodiska spristupniuje administrativnu ¢ast vedenia firmy
a kancelarskych priestorov pre zamestnancov s osobitnym priestorom zasadacky
s kuchynkou a hygienickym zazemim pre zamestnancov a navstevnikov firmy.
Vedlajsie schodisko spristupriuje dve garzonky.
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SO 01 Kapacitné udaje:

Rozmery

Celkova zastavana plocha 230,20 m?
Celkova podlazna plocha prizemie - 1. NP 142,20 m?
Celkova podlazna plocha poschodie 2. NP 244,40 m?
Celkovy obostavany priestor 2 930,00 m*
Svetla vySka podlazi 300 cm
Konstrukéna vyska podlazi 330 cm
SO 02 Skladovacia hala

Jednopodlazny objekt bez podpivni€enia zastreSeny plochou strechou, osadeny
terénne o +95 cm vysSSie od Urovne administrativy. Vzhladom na terénnu konfiguraciu
je potrebny skladovaci priestor rieSeny v dvoch vyskovych urovniach a vzajomne
prepojenych funkénych celkoch rampou o sklone 10 % Terénne vysSie poloZzena Cast
skladovacej haly je osadena voc&i administrative.na vysSkovej kéte +4,18 m.
Skladovacie haly plnia funkciu uskladnenia hotovej produkcie na paletach ukladanych
v stohoch po maximalne 4 ks paliet v jednom stohu pri vyske jednej palety 1 600 mm.
Manipulaciu s peletami zabezpecuju vysokozdvizné voziky potrebnej nosnosti
na akumulatorovy elektricky pohon. Na priestory skladu nadvazuje kryty priestor
nakladacej rampy so samostatnym priestorom kancelarie skladnika. Priestory
skladovacich hal budu z hladiska konstrukéného rieSené so zateplenim tak, aby
celkova teplota vnutorného prostredia v zimnom vykurovacom obdobi vzhlfadom
na skladovany tovar pitnej vody nikdy neklesla pod +5 °C.

SO 02 Kapacitné udaje:

Celkova zastavana plocha 2 135,10 m?
Celkova podlazna plocha na kote +95 835,70 m?
Celkova podlazna plocha na kéte + 4,18 m 23 912,00 m?
Celkovy obostavany priestor 2 930,00 m®
Svetla vySka podlazia 800 cm
Konstrukéna vyska podlazi 1000 cm

SO 03 Vyrobna hala

Jednopodlazny objekt bez podpivni€enia zastreSeny plochou strechou osadeny
teréenne o +6,40 m vySSie od Urovne administrativy. Vzhladom na terénnu
konfiguraciu je priestor vyrobnej haly rieSeny s funkénym prepojenim s nizSie ale aj
vyS8Sie polozenymi Castami prevadzky rovnako ako v priestoroch skladov rampou
o sklone 10 %.

Vyrobna hala bude zabezpe€ovat hlavnu funkciu prevadzky, ktorou je plni¢ka pitnej
vody. Jej prevadza je podrobne popisana v samostatnej €asti Technologia vyroby.
Technologicky proces zacina prijmom surovin pre vyrobu plastovych flias
vyfukovanim, nasledne s plnenim flia§ s ich zatkovanim. Plniaca Cast linky je
doplnena zariadenim pre sytenie CO,. Nasledny posun naplnenych flias
cez etiketovacku do skupinovej balicky a paletizatora. Poslednou &astou linky je
balicka peliet, ktoré su nasledne pomocou dopravnika odosielané do susedného
priestoru skladovacej haly.

Priestor vyrobnej haly bude rieSeny rovnako ako skladovacie haly z hladiska
konstrukéného so zateplenim tak, aby celkova teplota vnutorného prostredia
v zimnom vykurovacom obdobi nikdy neklesla pod +5 °C.

Priestor vyrobnej haly je doplneny samostatnymi priestormi pre udrzbu a sklad ND,
technickou miestnostou, kancelariou majstra, laboratériom pre odber a hodnotenie
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kvality pitnej vody, skladom chémie a Cistiacich prostriedkov, skladom spotrebného
materialu a kompresorovriou pre pripravu stlateného vzduchu pre vyrobnu linku.

Specifické poziadavky technoldgie na stavebnu ¢ast vo vyrobnej hale

V technologickom procese plniarne je vzhladom na potravinarsku vyrobu nutné
dodrziavat celu radu hygienickych noriem a zasad potravinarskeho koédexu a to i
napriek tomu, Ze obsluha prakticky neprichadza do priameho styku s manipulovanou
surovinou — plnenym napojom. Plniaca linka pracuje automaticky. Cinnost jej obsluhy
je obmedzena iba na kontrolnu ¢innost chodu zariadeni linky, doplfiovanie
pomocnych materialov do ich zasobnikov (, predlisky, uzavery fliag, etikety a pod.) a
v operaciach sanitacného Cistenia linky i pracovného priestoru plniarne.

Cela vyrobna cast bude izolovana od okolitych priestorov tak, aby nemohli jej
pracovnici a dopravnomanipulaéné prostriedky medzioperaCnej manipulacie
vychadzat priamo na nadvorie objektu. Vchod do plniarne priamo z nadvoria je
rieSeny iba ako montazny otvor pre montaz technologie alebo pre pripadnd vymenu
zariadenia v miestnosti, pri ich opravach a udrzbe a pod., bude trvalo uzatvoreny.
Zasobovanie spotrebnym materidlom bude zabezpelené cez expedi¢nu rampu
skladu.

Vstup do priestorov plniarne bude vybaveny automatickym bezdotykovym
umyvadlami s teplou vodou pre zakladnu ocistu ruk pracovnikov tejto zony. Takéto
umyvadlo bude i v priestore vstupu do udrzby.

Strojnotechnologické zariadenia a potrubnoenergetické rozvody knim budu
z nerezovych materidlov, prip. PVC materidlov s atestom do potravinarskeho
priemyslu. Vo vyrobnej technolégi nesmu byt pouzité Ziadne zariadenia z kovov
bez Specialnych povrchovych Uprav zabrafujucich ich kordézii.

Vo vyrobnom technologickom procese je planovany a technicky zabezpeceny
nasledovny suhrn opatreni zabezpecujucich zdravotne nezavadnu prevadzku
plniarne:

- Preplach v8etkych potrubnych tras rozvodu napojov a technologickych zariadeni
linky po kazdej zmene sortimentu a na konci kazdej pracovnej smeny studenou
Cistou pitnou vodou s cielom odstranit zbytky predchadzajuceho napoja.

- Umyvanie pracovnych priestorov a povrchu zariadeni pri ich vypnutych
elektrickych €astiach na konci kazdého pracovného dria teplou vodou pomocou
pripojok teplej vody, privedenych do pracovnych priestorov na niekolko miest a
zakonCenych ventilom, s napojenou gumovou hadicou.

- Preplach v8etkych potrubnych tras rozvodu napojov a technologickych zariadeni
linky jedenkrat za tyzden teplymi Cistiacimi roztokmi s u€inkami pre odstrafiovanie
vodného kamena a s uc¢inkami dezinfek&nymi, s naslednym preplachom studenou
zdravotne nezavadnou vodou. Pre tieto ucely je navrhnuta centralna Cistiaca
stanica CIP a skladovacie priestory pre skladovanie prislusnych Cgistiacich
prostriedkov.

- 1 x za mesiac rovnaky spdsob preplachu ako pri popise tyzdhového Cistenia,
pricom sa budu plniace organy plniCov linky aj demontovat a Cistit v uvedenych
roztokoch ru¢ne kartaémi.

Z ddévodu popisovanej sanity musi byt podlaha v priestore plniacej linky
odkanalizovana nerezovymi zlabmi.
Sklad chémie a Cistiacich prostriedkov

Samostatna miestnost v ramci objektu SO 03 Vyrobna hala — plni¢ka, ktora bude plnit
funkciu uskladnenia chemikalii potrebnych pre zabezpeCenie hygienickych
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poziadaviek kladenych na charakter vyroby v kategérii potravinarskeho charakteru.
Samostatna miestnost pristupna z prostoru vyrobnej linky méa plochu 8,80 m?.

Skladované tu budl koncentraty certifikovanych C(Cistiacich a dezinfekénych
prostriedkov pre pripravu Cistiacich roztokov. Koncentraty budu bezne zname a
dostupné na tuzemskom trhu pod réznymi znackami, napr. OXONYUM AKTIV150,
BREX, DEON EXTRA, HOROLITH USP, PEDOX PAA 30, PURON KD, a pod.
Koncentraty budu skladované v kanystroch sobjemom 25 - 30 a 50 kg,
manipulovatelnych na prostych paletach.

Sklad nebezpecénych odpadov

V sklade budu doCasne (do doby ich odvozu zmluvnou organizaciou) skladované
nasledovné nebezpecné odpady:

SO 03 Kapacitné udaje:

Rozmery

Celkova zastavana plocha 1 040,10 m?
Celkova podlazna plocha vyrobnej haly 587,90 m?
Celkova podlazna plocha pomocnych prevadzok 273,20 m?
Celkova plocha manipulacnej rampy 67,50 m?
Celkovy obostavany priestor 11 650,00 m®
Svetla vySka podlazia 800 cm
Konstrukéna vyska podlazia 1000 cm

SO 04 Hala pre spracovanie liecivych bylin

Jednopodlazny objekt bez podpivni€enia zastreSeny plochou strechou osadeny
teréenne o +7,90 m vySSie od Urovne administrativy. Vzhladom na terénnu
konfiguraciu je priestor haly rieSeny s funkénym prepojenim s nizSie polozenou
Castou prevadzky vyroby rovnako rampou o sklone 10 %.

Hala bude zabezpecovat funkciu spracovania lie€ivych bylin ich suSenim pri teplote
cca 30 °C. Takto upravené lieCivé byliny budu pridavané do Casti produkcie pitnej
vody.

Priestor haly bude z hfadiska konstrukéného rieSeny so zateplenim tak, aby celkova
teplota vnutorného prostredia umozfiovala zabezpecit pozadovanu funkciu haly.

Samotny su8iarensky proces bude rieSeny v priestorovo oddelenej samostatnej Casti
dispozicie.

SO 04 Kapacitné udaje:

Rozmery

Celkova zastavana plocha 674,10 m?
Celkova podlazna plocha vyrobnej haly 595,80 m?
Celkova plocha manipulaénej rampy 43,50 m?
Celkovy obostavany priestor 4 854,00 m*
Svetla vySka podlazia 400 cm
Konstrukéna vyska podlazia 600 cm
SO 05 Kotolria a sklad

Jednopodlazny objekt bez podpivni¢enia zastreSeny plochou strechou osadeny
terénne o +9,90 m vySSie od urovne administrativy. Vzhladom na terénnu
konfiguraciu je priestor haly rieSeny bez vnutorného prepojenia so susednou halou
susiarne so samostatnym vstupom z exteriéru.
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Hala bude zabezpecCovat v samostatnej Casti funkciu plynovej kotolne (umiestnené
dva plynové kondenzacné kotle o menovitych tepelnych vykonoch 160 a 190 kW),
zostavajuca Cast dispozicie haly bude pinit funkciu skladu pre exteriérova udrzbu
zelene a spevnenych ploch.

Priestor haly bude z hladiska konstrukéného rieSeny bez zateplenia.

SO 05 Kapacitné udaje:

Rozmery

Celkova zastavana plocha 631,30 m?
Celkova podlazna plocha kotolne 32,80 m?
Celkova podlazna plocha skladu, dielne 23,10 m?
Celkovy obostavany priestor 3285,00 m*
Svetla vySka podlazia 370 cm
Konstrukéna vyska podlazia 400 cm

SO 06 Pristupova komunikacia

Dopravné napojenie rieSeného Uzemia je cez jestvujuci vjazd z cesty I11/018089
priamym odbo¢enim bez samostatnych odbo€ovacich pruhov.

Samostatny stavebny objekt navrhovanej pristupovej komunikacie, ktora bude
zabezpeCovat napojenie areadlu investora na existujucu komunikaciu cez jestvujuci
vjazd z cesty I11/018089 priamym odboenim bez samostatnych odboc&ovacich
pruhov. Sucastou komunikacie bude aj jednostranny peSi chodnik ktory bude
zabezpeCovat prepojenie priestoru parkoviska s vyrobnym arealom. Pristupova
komunikacia je navrhnuta kategérie C3 a funkénej triedy MO 7/30. Komunikacia je
z hiadiska konstrukéného. navrhnuta so Zivinym krytom s lemovanim beténovym
obrubnikom cestnym ulozenym do beténového 16Zka s boénou oporou.

SO 06 Kapacitné udaje:

Komunikacia rozmery dizka 97 m x Sirka 6,0 m, kategdria C7/30
Pesi chodnik dizka 210 m x $irka 1,8 m

Celkova zastavana plocha - komunikacie 582 m?

Celkova zastavana plocha - chodnik 378 m?

SO 07 Komunikacie a spevnené plochy

Budu plnit funkciu pre zabezpe€enie dopravnej obsluhy jednotlivych prevadzok
arealu hlavne nakladnymi vozidlami pre dopravu materidlu vyrobkov a pohyb
zamestnancov a navstevnikov.

Umoznia prijazd vozidiel k nakladacim a vykladacim rampam haly, prejazd vozidlam
zimnej udrzby, zabezpedia pristup k jednotlivym objektom pre hasiCské vozidla a
umoznia prejazd vozidlam odvazajucim smeti a odpad. Arealové komunikacie su
navrhnuté rovnako ako pristupova komunikacia v kategérii C3 a funkénej triede MO
7/30. Komunikacie z hiadiska konstrukéného budu rieSené so Zivicnym krytom
s lemovanim beténovym obrubnikom cestnym uloZzenym do beténového 16Zka
s bo¢nou oporou.

SO 07 Kapacitné udaje:

Rozmery komunikacie dizka 195,70 m x $irka 6,0 m, kategéria C7/30
Celkova zastavana plocha - komunikacie 1174,20 m?
Celkova zastavana plocha - chodnik 1133,80 m?
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SO 07.1 Parkoviska pre zamestnancov a navstevy

Cast funkénych pléch pre osobnu dopravu zabezpedujica potrebné parkovacie
a odstavné plochy pre osobné vozidla zamestnancov a navstevnikov.

Prijazdova komunikacia k parkovisku pre osobné auta je navrhnutd kategorie C3
a funk¢nej triedy MO 6,5/30. Komunikacie su navrhnuté so Zivicnym krytom
a lemovana budu betéonovym obrubnikom cestnym ulozenym do beténového 16zka
s bo¢nou oporou.

SO 07.01 Kapacitné udaje:

Celkovy pocet stojisk pre zamestnancov a navstevnikov 41
Celkova zastavana plocha komunikacii a spevnenych ploch 1453 m?
Uliény vpust

Sucast’ spevnenych pléch SO 06, SO 07 a SO 07.1 budu funkciu odlu¢ovaCov
ropnych latok plnit zariadenia firmy HAURATON. Povrchové vody zo spevnenych
pléch budu odvadzané prieénym a pozdiznym sklonom do navrhovanych uliénych
vpustov. Navrhnuty je uliény vpust vybaveny koalescenénym filtrom na zachytavanie
ropnych latok a svojou funk&nostou pine nahradza ORL. Uli¢ny vpust sa da Cistit' a je
mozné vymenit poskodeny filter. Uvedeny vpust ma maximalny prietok 5 I/s, ¢o
zodpoveda priblizne odvodriovanej ploche max. 400 m?.

SO 08 Pripojka vody

V blizkosti navrhovaného objektu sa nachadza vodovodna pripojka pre byvalu
miestnu prevadzku spolo¢nosti Doprastav, a.s. Vodomer je v mieste pripojenia
na verejny vodovod. Verejny vodovod je znaéne vzdialeny. UvaZuje sa o vyhotoveni
podruzného merania vody v objekte na p.¢. 2613/10, odtial bude vedena navrhovana
pripojka vody.

Ako potrubny material pre prevedenie pripojky ulozenej v zemi sa navrhuju pouzit
HDPE rury pre rozvod vody — HDPE @ 40 x 3,7 (DN32) . Dizka pripojky je 114,6 m.
UloZenie potrubia sa prevedie v zmysle typového podkladu typ A — 2 na 16zko piesku.

SO 09 Pripojka splaskovej kanalizacie

Vnutorna kanalizacia odvadza odpadové vody splaskové cestou zariadovacich
predmetov a pripojovacieho potrubia v jednotlivych podlaziach do odpadov. Potrubie
je pod podlahou 1. NP napojené na leZatu kanalizaciu, ktorad vyustuje do verejnej
kanalizacie. Kanalizacia sa vybuduje zrur PVC resp. PE. Odvetranie vnutornej
kanalizacie je predizenymi odpadmi 0,5 m nad droven strechy.

Odvedenie dazdovej vody zo strechy bude zaustené cez dazdové odpady do Sachty
arealovej dazdovej kanalizacie.

Splaskova kanalizacia

Z objektu budu odpadové vody splaskové dopojené kanalizaénym potrubim
do CistiCky odpadovych véd. Vycistené vody budu zaustené do arealovej dazdovej
kanalizacie.

Ako potrubny material pre prevedenie kanalizacie sa navrhuju pouzit kanalizaéné rary
PVC - U hladké s hrdlom, vyrabané podla STN EN 1401. Ulozenie potrubia PVC sa
navrhuje v zmysle typového podkladu typ A-2 na 16Zko z piesku. Na trase budu
revizne Sachty.
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SO 10 Sedimentacna nadrz odpadovej vody z technologie

Odpadové vody z vyrobnej haly z ¢istenia technologickych rozvodov, technologickych
strojov a zariadeni a z Cistenia podlah budu kanalizaciou odvadzané do dvoch
podzemnych retennych nadrzi umiestnenych v teréne vedla plnicky. Kazda ma
rozmer 5,5 x 2,8 x 2 m (Ix$xv) a vyuzitelny objem 20 m>. Kanalizacia bude zaustena
do prvej z nadrzi — sedimentacnej. V nej sa po ukludneni odsedimentuju tuhé Castice
z privadzanej vody (prach oplachnuty z podlah a pod.). Prepojena bude v hornej Casti
prepadom s druhou nadrzou. Cez prepad bude do druhej nadrze pretekat
odsedimentovana odpadova voda. V nadrzi sa bude merat jej kyslost alebo
zasaditost. Po namerani hodnoty pH bude voda neutralizovana pridavanim opacnej
(neutralizaCnej) zlozky. Ked bude namerana spravna hodnota, voda bude vypustena
otvorenim ventila na hornom prepade do dazdovej kanalizacie v areali.

Na Cistenie su pouzivané biologicky odburatelné chemické prostriedky obdobného
charakteru, ako v beznych domacnostiach.

SO 11 COV

Z objektu budu splaskové vody zaustené do Cisticky odpadovych véd. Na dennu
potrebu vod Q4 3,52 m*/defi vyhovuje COV VARIOcomp30K (26 - 35 EO). Vystupna
kvalita voéd bude spifiat NV SR ¢&. 269/2010. Pregistené vody budu zaustené
do dazdovej kanalizacie.

SO 12 Pripojka daZdovej kanalizacie

Aredlova kanalizacia bude pripojkou dazdovej kanalizacie napojena do existujuce;j
dazdovej kanalizacie, ktora vyustuje do miestneho potoka Rosinka.

SO 13 Areélové rozvody daZzdovej kanalizacie

Dazdové vody zo strechy budu napojené na arealovu dazdovu kanalizaciu. Plocha
parkoviska bude vyspadovana do uliénych vpusti. Odpadové vody z parkoviska sa
zaustia do odluCovaCa ropnych latok. Arealova kanalizacia bude napojena
do existujucej dazdovej kanalizacie, ktora vyustuje do miestneho potoka Rosinka.

Ako potrubny material pre prevedenie kanalizacie sa navrhuju pouzit kanalizaéné rury
PVC - U hladké s hrdlom, vyrabané podfa STN EN 1401. UloZenie potrubia PVC sa
navrhuje v zmysle typového podkladu typ A-2 na 16Zko z piesku. Na trase budu
revizne Sachty. Celkova dizka aredlovej dazdovej kanalizacie je 558,0 m.

Povrchové vody z komunikacii, spevnenych pléch a parkovisk budu odvadzané
prieénym a pozdiznym sklonom do uliénych vpustov — normal z prefabrikovanych
dielcov zaustenych cez kanalizacné pripojky PVC DN200 do dazdovej kanalizacie.
Vpust bude vybaveny koalescenénym filtrom na zachytavanie ropnych latok (svojou
funkénostou plne nahradza ORL).

SO 14 Pripojka elektriky

Pre zasobovanie arealu elektrickou energiou je potrebné vybudovat 22 kV pripojku.
Pripojka bude vedena vzduchom, touto pripojkou bude napojena projektovana
trafostanica na zdroj elektrickej energie z jestvujuceho vzdusného vedenia VN ¢&. 253.

SO 15 Areélové rozvody NN

Arealové NN rozvody rieSia prepojenie medzi RH trafostanice a RH projektovaného
objektu. Ako prepojovacie vedenia budu pouzité kable AYKY.
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Silnoprudové rozvody - rieSia napojenie vSetkych technologickych zariadeni.
Rozvody budu rieSené pripojnicovym systémom v kombinacii s kablovym rozvodom.
Technologickeé zariadenia su rozdelené do urcitych blokov a takto budu aj napajané.
Napajanie bude riedené z rozvadzacov v elektro rozvodni a podruznych rozvadzacov,
ktoré budu umiestnené vo vyrobnej hale. V hale je potrebné rozmiestnit' tlaCidla c-
stopu apoziarného vypnutia. Podla STN 332000-5-54 je potrebné vyhotovit
v navrhovanej hale hlavné a dopinkové pospojovanie. V elektrorozvodni treba osadit
kompenzacny rozvadzac.

Vnutorné rozvody su navrhované v sulade s ustanoveniami a poziadavkami STN 33
2130. Elektrické pristroje a spotrebiCe treba umiestnit’ a pripojit podfa STN 33 2180,
v 8atniach a umyvarfiach podla STN 33 2000-7-701.

SO 16 Rozvody arealového a verejného osvetlenie

Umelé osvetlenie vo vyrobnej Casti bude rieSené vybojkovymi svietidlami v kombinacii
so ziarivkovymi. Svietidla budu montované na nosné lana a ocelové konstrukcie.
Ovladanie bude vypinacmi a tlac¢idlami. Rozvody budu rieSené kablami CYKY
na rostoch, nosnych lanach. Celé osvetlenie musi byt v sulade s STN 12464-1.

VonkajSie osvetlenie bude navrhované sodikovymi vybojkovymi svietidlami,
osadenymi na stoziaroch vySky 8 m s istiacimi rozvodnicami s poistkami. Stoziare
budu osadené v zelenom pasme vedla pristupovej cesty a vedfa chodnikov.
Napojenie VO navrhujeme kablom AYKY 4x25 mm? uloZzenym vo vykope hibky
80 cm, z jestvujuceho VO. Pri ulozeni kablov, subehu a krizovani s existujucim i
podzemnymi inzinierskymi sietami sa musi dodrzat STN 73 6005.0chrana
pred bleskom a inymi Skodlivymi u¢inkami atmosferickej elektriny bude rieSena
v sulade s STN 62305, prepojenim stoziarov uzemrnovacim pasikom FeZn 30 x 4 mm
uloZzenim do spoloéného vykopu s nn kablom.

SO 17 Trafostanica

Na zaklade vypoctu pozadovanej potreby elektrickej energie je navrhnuta trafostanica
s transformatorom o vykone 630 kVA. Trafostanica je navrhnuta ako kioskova v ramci
novo projektovaného arealu. Je typu jednoucelovej, s transformatorom do 1 250 kVA.
VN rozvadza¢ 22kV - je navrhnuty z VN skrin, vyhotovenie modularne (typ SM6
od vyrobcu Schneider Electric).

Transformator je navrhnuty s prevodom menovitych napéati 22/0,42/0,24 KV,
s menovitym vykonom 630 kVA. Bude nainStalovany v samostatnom priestore
trafostanice.

SO 18 Pripojka plynu

Napojenie na zemny plyn je uvazované z existujuceho STL plynovodu dimenzie DN
200 - z ocele, o prevadzkovom tlaku 100 kPa, ktory je vedeny na druhej strane cesty
111/01889 parcelou €. 60/1 k.u. ViSnove.

Navrhovany pripojovaci STL plynovod bude ukonleny Hlavnym uzaverom plynu
osadenym na hranici stkromného pozemku investora. HUP spolu s regulaénym a
odbernym meracim zariadenim bude umiestneny v skrini pristupnej z verejného
pozemku. Od HUP bude vnutroaredlovy priemyselny plynovod vedeny v zemi
k objektu kotolne. Trasa STL plynovodu bude vedena v hibke cca 1,0 m, pripojovaci
plynovod je rieSeny STL 1/100 kPa/- D63 -Pe.
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SO 18.1 NTL rozvod plynu

Zemny plyn bude sluzit pre buduceho odberatela plynu kategérie mimo domacnost.
Zemny plyn bude vyuzivany na vykurovanie objektov (administrativa, sklady, vyrobna
hala, suSiaren byliniek). Pre technologické ucely nie je poziadavka na zemny plyn.
Rozvod plynu v aredli jerieSeny so vstupnym pretlakom plynu do 0,4 MPa,
navrhovaneé plynovody budu z nekovového materialu.

SO 19 Stanica CO,

Bude zabezpeCovat dodavku cCistého plynného kysli€nika uhli¢itého pre sytenie
vyrabanych napojov. Jeho zdrojom v kvapalnej forme bude zasobnik pravidelne
doplhany z autocisterny. Pripojeny bude potrubim ku dvom paralne radenym
atmosférickym odparovacom, jednému elektrickému dohrievacu a k redukénému
panelu 1,4/0,9 MPa. Potrubnym rozvodom bude CO, privedeny do zariadenia
na sytenie vody plnenej do PET fliaS. VSetky technologické zariadenia a vlastné
rieSenie stanice CO, budu vsprave a v majetku dodavatela CO, vybraného
vo vyberovom konani. Od tejto firmy ich bude mat investor investor v prenajme pocas
dodavania CO..

Technologické zariadenia odparovacej stanice bude umiestnené na samostatnom
vyvySenom zelezobetonovom zaklade. Tlakovy zasobnik s objemom na skladovanie
skvapalneného plynu bude stabilna dvojplastova nadoba, pricom medzipriestor medzi
nadobami je vyplneny vakuovopraskovou izolaciou, o zaru€uje minimalne tepelné
straty kvapaliny odparovanim. V zasobniku bude skladovany CO, s objemom
21 780 g (95 % objemu zasobnika).

Pomocny vzduchovy odparoval bude zaveseny pod spodnym dnom zasobnika.
Osadeny bude elektrickym ohrevom 6 kW pre dohrev a odparovanie kvapalného CO,
v zimnom obdobi.

Hlavné odparovace sluZia k odpareniu kvapalného plynu hlavne v lethom obdobi,
pricom potrebné teplo sa odobera =z okolitej atmosféry. Jeden odparoval je
prevadzkovy, druhy ako zalozny. Pre dohrev a odparenie CO, v zimnom obdobi bude
nainstalovany elektricky ohrieva¢ EHA 200 s el. prikonom 20 kW.

Redukény panel sluzi k znizeniu pretlaku CO, z hodnoty 1,4 MPa na prevadzkovy tlak
0,9 MPa. Je dvojokruhovy — jedna vetva sluzi ako prevadzkova, druha ako zaloha.

Na hranici odparovacej stanice bude nerezové potrubie CO, DN 32/PN 40 osadené
prirubovym spojom DN 32 pre napojenie nasledného potrubného rozvodu do haly.
Potrubie odparovacej stanice bude z nerezovych trubiek a tvaroviek tr. 17, armatury
budu nerezové a mosadzné.

Indtalovany prikon stanice bude P; = 45 kW, menovity prud I, = 100 A, napajacia siet
je 3PEN, 230 V, 50 Hz, TN-C-S. Ochrana Zzivych ¢asti polohou, krytim alebo
izolaciou. Stanica bude vybavena ochranou pred bleskom a osvetlenim. Bude
oplotena, vybavena uzamykatelnym vchodom.

SO 20 Vrt pitnej vody
Vrt HTU-1 sa nachadza v k.u. Turie na rozhrani parciel 2550 a 2551.

Vrtné préace, ktorych vysledkom je vrt HTU-1 s hibkou 252 metrov 2, boli realizované
v dobe od 20. 07. 2013 do 13. 09. 2013.

Hladina vrchnej podzemnej vody bola zaregistrovana v 6 m, pritok z gutensteinskych
vapencov nastal v hibke 169,5 m s ustalenim v 32,52 m pod urovriou terénu.
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Pre zistenie parametrov zvodne — C&erpaného mnozZstva a prislusného znizenia
hladiny, posudenia hydraulickych vlastnosti a vypocet hydraulickych parametrov
kolektorov, pre vypocet vyuzitelného mnozZstva podzemnej vody v kategérii B podla
ustanoveni paragrafov vyhlasky &. 51/2008 Z. z. v zneni neskorSich predpisov,
uréenia rezimu exploatacie, prevadzkového monitoringu a v neposlednom rade aj
pre ziskanie podkladov pre navrh ochrany perspektivneho zdroja podzemnej vody
bola vykonana poloprevadzkova hydrodynamicka skuska. Skuska pozostavala
z Cerpacej (odberovej) skudky a stupacej skusky.

Vysledky vrtu HTU-1 st v sulade s vysledkami a zavermi prieskumu Zilinskej kotliny
Salagu et al. (1995). Vrt je situovany v hydrogeologickej Struktire v podlozi Zilinskej
kotliny s vyznamnymi mnozstvami vefmi kvalitnej podzemnej vody. Maximalne a
zaroveri kon$tatne &erpané mnoZstvo vody bolo 10,14 I.s™, pricom zniZenie sa
pohybovalo len od 6,76 m do 7,82 m.

Neoddelitefnou sucCastou zaverecnej spravy (Méry, V. a kol., 2014), samozrejme aj
vypoltu vyuzitelného mnozZstva podzemnej vody pre vrt HTU-1, je aj vyhodnotenie
chemického zlozenia a kvality podzemnej vody.

Pre uvedené zamery boli v diioch 30. 09. 2013, 09. 10. 2013 a 23. 10. 2013 odobraté
3 vzorky vody pre analyzy. Dve vzorky boli odobraté pre stanovenie
mikrobiologickych a biologickych ukazovatelov a na skrateny fyzikalno-chemicky
rozbor. Posledna vzorka (v zavere Cerpacej skusky) bola odobrata pre rozSireny
fyzikalno-chemicky rozbor podla Potravinového kédexu, tretej Casti dvadsiatej 6smej
hlavy. Pri odberoch boli vykonavané potrebné merania in situ a chemicka stabilizacia
nestalych chemickych zloziek vody podla pokynov prislusného laboratéria.

Analyzy boli urobené v akreditovanom laboratoriu INGEO-ENVILAB, s.r.o. Vysledky
analyz su uvedené v protokoloch o skuske ¢. 8138/2013, ¢. 8578/2013 a
€. 9128/2013 (Méry, V. a kol., 2014: Turie - hydrogeologicky vrt, podrobny
hydrogeologicky prieskum, zavere¢na sprava, INGEO a.s. Zilina - priloha 3).

Z geochemického hfadiska je podzemna voda hodnotena podla kritérii Gazdove;j
klasifikacie podzemnych vod (Gazda, 1974).

Pre hodnotenie kvality podzemnej vody boli pouzité medzné, resp. najvyssie medzné
hodnoty uréené Vynosom Ministerstva pddohospodarstva SR a Ministerstva
zdravotnictva SR ¢&. 608/9/2004, ktorym sa vydava hlava potravinového kddexu
Slovenskej republiky; tretia ¢ast, dvadsiata 6sma hlava upravuje prirodnd mineralnu
vodu, pramenitd vodu a balenu pitnd vodu.

Posudenie radiologickych vlastnosti vody bolo urobené podla obsahu prirodnych
nuklidov v dodavanej vode uvedenych v prilohe €. 4, tabulkach €. 2 a 3 k vyhlaske

Ministerstva zdravotnictva ¢. 528/2007 Z. z., ktorou sa ustanovuji podrobnosti
0 poziadavkach na obmedzenie oziarenia z prirodného ziarenia.

Okrem uvedeného vysledky analyz boli hodnotené aj podla poziadaviek Nariadenia
vlady Slovenskej republiky &. 496/2010 Z. z., ktorym sa meni a dopifa Nariadenie
vlady &. 354/2006 Z. z., ktoré obsahuju poziadavky na vodu urenu na fudsku
spotrebu a kontrolu kvality vody uréenej na fudsku spotrebu.

Z hodnotenia vysledkov analyz vyplyva, Ze podzemna voda z vrtu HTU-1 je
zakladného, vyrazného vapenato-hydrogénuhli¢itanového typu (zlozka A, dosahuje
78 - 80 cz%). Podla celkovej mineralizacie, ktora je zistena v hodnotach 554 - 558
mg.I", podzemna voda je dost mineralizovana.

Vysledky analyz dokumentuju, Ze v priebehu hydrodynamickej skusky zakladné
charakteristiky chemického zlozenia podzemnej vody ur€ujice chemicky typ vody su
stabilné, podzemna voda ma ustaleny charakter, ¢o svedCi o vyrovnanom
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hydrochemickom reZime podzemnej vody. Na formovani chemického zloZenia
podzemnej vody sa nepodielaju ziadne antropogénne Cinitele.

Z vyhodnotenia chemického zlozenia a kvality podzemnej vody vrtu HTU-1
reprezentovanej vysledkami mikrobiologickych i biologickych, fyzikalno-chemickych i
radiologickych analyz vyplyva, Ze hodnotena podzemna voda je nezavadna a spifia
v8etky poZiadavky na kvalitu vody pozadovanu podla vys$Sie uvedenych pravnych
predpisov.

Podzemna voda vrtu HTU-1 je hodnotena ako kvalithd podzemnéa voda, ktora spiiia
v8etky poziadavky na kvalitu pozadovanu pre pramenitt vodu a balend vodu
v spotrebitel'skych obaloch.

Oc¢akavany trend vyvoja kvality je dobry, pri dodrziavani platnych ochrannych
opatreni a pri racionalnom vyuZzivani zdroja nie je predpoklad zhorSenia kvality vody.

Pre vrt HTU-1 v Turi je navrhnuté vyuzitelné mnozstvo podzemnej vody v kategérii B
- 10,14 1s™, s povolenou maximalnou dynamickou hladinou 60 m pod terénom
(423,66 m n.m.).

Pre vrt HTU-1 je spracovany navrh ochrannych pasiem. Vzhladom na priaznivu
geologicku stavbu, s dostatonou ochrannou funkciou nadloznych hornin, je
navrhnuté spolo¢né ochranné pasmo |I. a |l. stupna.

Po zhodnoteni vysledkov rieSenia Ulohy, stavu vyuzivania vod v &asti Zilinskej kotliny,
kde je vrt HTU-1 vyvitany, nepredpoklada sa negativny ekologicky dopad.

Z pohladu prirodnych faktorov nie su zname obmedzujuce podmienky
pre navrhované vyuzitelné mnozstvo podzemnej vody pre vrt HTU-1. Odporucené je
po urCitom c¢asovom obdobi zhodnotit prevadzkové rezimové udaje tychto
vodarenskych zdrojov.

SO 21 Zeleri a terénne upravy

V ramci stavebnych prac bude budu uskutocnené vykopy pre zakladové konstrukcie
v8etkych objektov, pre pojazdné a manipulacné spevnené plochy v ramci arealu
a pre novl konstrukciu vozovky. Vykopy budu prevadzané taktiez v miestach
realizacie inZinierskych sieti. Na plochach arealu stavby bude podfa moZnosti
odobrana ornica.

Pred zaCatim zemnych prac musia byt vteréne vytyCené vSetky podzemné
inZinierske siete ich spravcami. Pri praci v ich blizkosti je potrebné reSpektovat ich
ochranné pasma a vyjadrenia spravcov tychto sieti. Vykopy je potrebné realizovat
rucne a vSetky poskodenia hlasit spravcovi.

Po vystavbe jednotlivych objektov v areali stavby déjde k vydlazdeniu €asti okolitych
pléch v nadvaznosti na stavby. Zostavajuce plochy budu urovnané tak, aby doSlo
kich plynulému napojeniu na okolity terén. Povrch volnych pléch bude
zahumusovany v min. hrubke 100 mm a nasledne zatravneny. Priestor arealu bude
dotvoreny krikovou a stromovou vegetaciou.

Ostatné casti existujucich spevnenych pléch v dotyku so stavbou, naruSené
stavebnou ¢innostou, budu uvedené do pévodného stavu.
SO 22 Oplotenie

Lahké oplotenie konstrukéne rieSené z ocelovych stipikov v patkovych zakladoch
s ocelovym pletivom celkovej dizky 543 bm doplnené posuvnou vstupnou branou
Sirky 10 m s ovladanim pomocou elektriky.
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Technolégia vyroby

V tejto Casti je popisané predpokladané usporiadanie vyrobnej technoldgie, ako i jej
pomocnych a obsluznych prevadzok, zaroven su tu popisané zakladné parametre
technolégie.

Vyrobny program

Plniaca linka bude jej dodavatelom vyprojektovana systémom ,na klu¢“ tak, aby bolo
mozné v nej vykonavat plnenie dvoch zakladnych druhov napojov:

- prirodnej vody neupravovanej
- prirodnej vody sytenej CO,

Obidva druhy budld ochucované extraktami z prirodnych bylin, ktoré budu
spracovavané v aredli plniarne. Byliny budu pestované v areali podniku a v jeho
blizkom okoli — na vofnych pestovatelskych plochach a v buducnosti i v sklenikoch.

Plnenie prirodnej vody bude vykonavané do polyetylénovych (PET) flia§ s obsahom
0,5 litra a 1,5 litra. Naplnené flaSe budu balené do skupinovych balikov so Siestimi
(3 x 2) alebo 12 (4 x 3) kusmi flia§. Kombinaciou nesytenych alebo sytenych napojov,
velkosti PET flias a spdsobov skupinového balenia sa predpoklada osem rdéznych
formatov finalnych vyrobkov. Ich zakladné parametre su uvedené v tabulkovom
prehlade.

Tab. ¢. 1 Finalne vyrobky - zakladné parametre

Parameter jednotka | Format 1 | Format2 [ Format3 | Fomat4 | Format5
Plneny produkt Prirodna voda nesytena a sytena s CO;
Obal vyrobku 1,51 PET flaSe 0,5 | PET flase
Vyska flfase mm 320 230
Priemer flaSe @ mm 88 64
Hmotnost predformy flase gr 32 16
Uzaver flias Bude definovany

Finalny typ krku flase 28mm PCO

Etiketa Bude definovana
Etiketovaci systém Ovinovacia etiketa — odvijana z kotuca
Teplota plnenie max-min °C 15

Konfiguracia balenia flias 3x2 | 4x3

Typ expeditnej palety Eur paleta 1200x800 mm
Vrstvové podlozky v palete Bude upresnené

Paletovy navlek Bude upresnené
Parameter jednotka Format 6 | Format7 | Format 8
Plneny produkt Prirodna voda nesytena a sytena s CO;
Obal vyrobku 0,5 | PET flase 1,5 | PET flase
Vyska flase mm 230 320
Priemer ffase & mm 64 88
Hmotnost predformy flaSe ar 16 32

Uzaver flias Bude definovany

Finalny typ krku flase 28mm PCO

Etiketa Bude definovana

Etiketovaci systém Ovinovacia etiketa — odvijana z kotuca
Teplota plnenie max-min °C 15

Konfiguracia balenia flias 4x3 | 3x2

Typ expedinej palety Eur paleta 1200x800 mm
Vrstvové podlozky v palete Bude upresnené

Paletovy navlek Bude upresnené

Vyrobny vykon plniacej linky bude 10 000 ks PET fliad/hod. Vyrobny vykon linky je
mozné pri jej predpokladanom 85 % vyuziti ro€ného Casového fondu (15 %
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na prestavovanie linky, odstrafiovanie poruch, pravidelnd udrzbu) zovSeobecnit

nasledovne:

Tab. ¢. 2 Vyrobny vykon linky

Riadok Ukazovatefl jednotka Udaj
€. (r.¢.)
1 Max. objem naplnenych flias za hodinu (prepocet na ks/hod 10 000
1,51 PET)
2 Vyuzitelny denny €asovy fond (85 % z 24 hod.) hod/den 20,4
3 Denny objem vyroby —r.€. 1 xr.¢ .2 ks/den 204 000
4 Vyuzitelny ro€ny asovy fond (85 % z 5 760 hod.) hod/rok 4 896
5 Roc¢ny objem vyroby —r.¢. 1 xr.€. 4 ks/rok 48 960 000
6 PrepocCet vyrobného vykonu na pocet skupinovych
baleni 2 x 3: balikov/hod 1 666
- hodinovy —r.¢.1:6 balikov/der 34 000
- denny-r¢.3:6 balikov/rok 8 160 000
- rony-rt.5:6
7 PrepocCet vyrobného vykonu na pocet skupinovych
baleni 4x3: balikov/hod 833
- hodinovy —r.¢. 1:12 balikov/der 17 000
- denny-r.g.3:12 balikov/rok 4 080 000
- roény—-r.¢.5:12

Struény popis hlavnych technologickych zariadeni a ich periférnych prvkov

Plniaca linka bude pozostavat z jednotlivych strojnotechnologickych zariadeni
plniacich poZadované prislusné operacie a funkcie. Navzajom budu pospajané
systémom dopravnikov do ucelenej linky bez preruseného toku rozpracovanej vyroby.
Dopravnikovym systémom sa zaroven vyrovnava nerovnomernost vykonov
jednotlivych zariadeni v linke — vytvaraju sa nim akumulaéné Casti medzioperacnej
dopravy rozpracovanej vyroby.

Okolo linky budu osadené periférne zariadenia prepojené z hlavnymi vyrobnymi
zariadeniami systémom potrubnych a ovladacich kablovych rozvodov. Takto
vytvoreny technologicky subor bude plnoautomaticky, riadeny zjedného centra
riadiacim systémom. Obsluha linky spociva iba v kontrolnej €innosti a v doplfiovani
spotrebného materialu do zasobnikov jednotlivych zariadeni.

Hlavné skupiny operacii navazujuce na seba v technologickom slede vyrobného
postupu budu nasledovné:

1. ECOBLOC ® 8-48-8 HP LG - VMAG
Vstup linky tvori integrovany systém zariadeni (monoblok), v ktorom su vykonané
nasledovné operacie:

vyroba PET flia$ z predlisku
naplnenie flia§ produktom
zazatkovanie flaSe.

1.1. Vyklapacia jednotka

Je to poloautomaticky stroj na preklapanie debni (octabinov) s predformami
na vyrobu PET flia§, ktoré sa automaticky podavaju cez nasypku na dopravny pas.
Paleta, na ktorej je nalozeny kartobnovy oktabin s predforami sa naloZzi pomocou
vysokozdvizného vozika do zdviZzného kontajnera. Dve retaze zdvihaju kontajner,
vedeny na $tyroch kolieskach vo vodiacich kolajniciach, vsunutych v boénych stipoch.
Okrem vertikalneho pohybu do urcitej vySky vykonavaju horné kolieska aj oblukovitu
drahu, ¢im zacina preklapanie. Kontajner sa nato¢i pod uhlom 45°. Horny a dolny
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vymedzovac drahy je kontrolovany dvomi mikrospinacmi. Tieto sa aktivuju vackou
upevnenou na ramenach retaze. DalSie dva mikrospinaCe kontroluju pripadné
prekroCenie drahy. Dobu trvania celej operacie vyklopenia urCuje ¢asovy spinac.

1.2. Vyfukovaci stroj

Zariadenie je ur¢ené na vyrobu jednorazovych PET flia$. Predlisky (predbezné tvary)
sa netriedené naplnia do nasypky predliskov. Sikmym dopravnym pasom su vylisky
unadane s vyCnelkami na pase a vyklapané do nasypky arektora. Na arektore su dva
protichodne rotujuce hriadele. Tie sa musia podfa priemeru predlisku nadstavit
do spravnej vzdialenosti. Predlisky sa medzi tymito dvoma valcami zrovnaju - t.j. visia
s otvorom nahor. Vyrovnané predlisky sa pomaly kiZzu pozdiz valcov az k spodnému
koncu arektora, kde arektor opustia a zaradia sa na pripojenu kizagku. Ak by neboli
predlisky spravne zrovnané, budu na spodnom konci arektora vrhnuté umiestnenym
kolesom naspat.

V arektore je diagonalne namontovana aj jedna svetelnd zavora. Tato kontroluje
spravnu funkciu zariadenia. Ak sa svetelna zavora cez nadstaveny ¢as neuvolni,
zapne zariadenie na nahromadenie predliskov. Pritom sa Sikmy dopravny pas az
po dobu odstranenia nahromadenych vyliskov vypne.

Pri prechode vyhrievacou trasou vo vstupnej Casti zariadenia sa predlisky ohreju
nateplotu 90 + 115 °C. Ohrev je vykonavany prostrednictvom infracervenych
vykurovacich ty€i, ktoré su usporiadané a samostatne regulovatelné v 8 urovniach.
Tak sa dosahuje rozdielne rozdelenie teplét predlisku. Tento tepelny profil
zabezpecuje vopred definované rozdelenie materialu, pripadne neskorSiu kvalitu
ffaSe. Aby sa zabranilo prehriatiu, chladi sa vonkajsi povrch predlisku vetrakmi. Citliva
oblast ustia je chranena ochrannym &titom, aby sa zabranilo deformaciam.
Dodatoc¢ne je oblast vtoku ofukovana ochladenym vzduchom. Vyhrievanie trva asi 20
sekund. Potom prechadzaju predlisky vyrovnavacou trasou, aby sa dosiahlo
optimalne rozdelenie teploty v stene predlisku. Potom odovzda prepravna hviezdica
predlisky do vyfukovacieho stanovi§ta pre tahové vyfukovanie. Po vlozeni predlisku
do vyfukovacej jednotky vyjde hore dnova forma. Zaroven sa zatvori a uzamkne
vyfukovacia forma. Nosny kruzok drzi a fixuje zahriate predlisky vo forme. Tym sa
zabranuje deformacii hrdla. ESte poCas zatvarania formy sa spusti vyfukovacia tryska,
predizovacia ty¢ ide na pretiahnutie pod zaobleny koniec predlisku a po kratkom
oneskoreni sa zapina predfukovaci vzduch. Doba oneskorenia ur€uje silu materialu
na dne flaSe. Predvyfukovaci tlak sa pohybuje podfa predlisku a flase od 0,7 do 1,6
MPa a trva v rozmedzi 0,2 az az 0,7 sekund - podla velkosti flaSe. Na konci
predvyfuknutia je flasa uz sformovana, rozdelenie materialu je uzatvorené. Nasledne
zacCina konecné vyfukovanie, ktoré dotvara najjemnejSie obrysy flase. Zaroven sa
material tladi na chladnu formovaciu stenu (asi 10 °‘C), &im sa chladi. Cim je tlak
vysSi, tym lepSi je chladiaci ucinok a kratSia je aj chladiaca doba. Tlak sa pohybuje
v rozmedzi 3,0 az 4,0 MPa a trva asi 2 sekundy. Potom sa stiahne pretahovacia tyc.
Pred otvorenim formy sa tlak musi z flaSe vypustit. To trva (podla tlaku a velkosti
ffase) 0,2 + 0,6 sekundy. Po opusteni vyfukovacej formy sa flasa v priebehu 72 hodin
zrazi o 1 + 2 %. Tento postup sa da pouzitim teplych stien formy (60 + 70°C) skratit
na 5 az 15 minut.

Vyfukovacia forma je zlozena z dvoch polovic - vyfukovacej formy a spustacej
spodnej formy, ktoré sa ochladzuju pomocou uzatvoreného okruhu chladiacej vody.

Zdrojom chladu mdze byt samostatny kompresorovy chladi¢ vedla linky. Predpoklada
sa vS8ak, Zze na vyrobu chladu sa vyuzije odpadové teplo z kogeneracnej jednotky,
ktora bude nainstalovana vo vyrobnom areali. Ak nebude chladi¢ su¢astou dodavky
linky, uzivatel musi zabezpeclit prenos signalu zo svojho zdroja chladenia
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do vyfukovacej formy aby bolo mozné poskytovat' Udaje tykajuce sa stavu chladiacej
jednotky (v prevadzke, vypnutie, ....).

Kazda vyfukovacia forma je upevnena na vykyvnom nosici formy. NosiCe formy su
namontované na spolocnej hlavnej osi.

FfaSu prevezme vybehova hviezdica. FfaSe su fhou odovzdané do prepravného
systému. Proces vyfukovania je kontrolovany podla tlakovej krivky. Bezchybné flase
su odovzdané do prepravného systému, pozastavené flase sa automaticky vylucia

do pristaveného kontajnera.

Tab. ¢. 3 Vyfukovaci stroj - vyrobny vykon

Typ | material | obsah Rozmer Hmotnost uzaver napoj Hodinovy vykon
obalu Jdxh predlisku

Frasa PET 0,51 64x230 mm 16 g 28mm PCO | Voda sytena CO, | 15000 ks/hod
Frasa PET 0,51 64x230 mm 16 g 28mm PCO Neperliva voda 15 000 ks/hod
Flasa PET 0,51 88x320 mm 32g 28mm PCO | Voda sytena CO2 | 10 200 ks/hod
Flrasa PET 0,51 88x320 mm 32g 28mm PCO Neperliva voda 10 200 ks/hod

1.3. PIni¢ a zatkovad

Voda bude priamo z vrtu dodavana Cerpadlom priamo do plni¢a (nesyteny vysledny
produkt) a do zariadenia na sytenie napoja s CO,. Priamo na vrte bude nainstalovany
filter pre prefiltrovanie ¢erpanej vody od mechanickych necistdét (napr. piesok).

PET ffaSe do ktorych sa bude plnit' produkt, sa posuvaju pomocou vstupného
pneumatického pasového dopravnika na deliacu hviezdicu. Aby boli na vstupe
na hviezdicu vzdy nahromadené flase, na vstupnom dopravniku je nainstalovana
fotobunka, ktora snima pritomnost’ flias. Ak fotobunka nezaznamena dostatocnu
zasobu, prisun flia§ sa preruSi. V takejto situacii sa stroj nadalej otaca nizkou
rychlostou a ¢aka, kym sa na vstupe znovu nahromadi dostatoény pocet flias; vtedy
sa deliaca hviezdica opat’ aktivuje. Nasledne deliaca hviezdica prebera flase,
rozmiestnuje ich na vzdialenost’ obvodového kroku stroja a posuva na centrovace
plniaceho karuselu, ktoré su rozmiestnené pod plniacimi ventilmi.

Vstupna hviezdica prenasa flaSe na disky plniaceho karuselu (nazyvané plniace
jednotky alebo stanice). Plnenie méze prebiehat’ v niekolkych fazach. FlaSa sa
na svojej ceste posunie z plniaceho karuselu na unasaciu hviezdicu a z nej potom
na karusel zatkovaca. Uzaver sa dostane na zatkova¢ z podavaca, ktory sa nazyva
sorter uzaverov a ktory usporaduva uzavery prichadzajuce v nahodnej polohe a
podava ich dalej otoCené do pozZadovanej polohy na vodorovny transportny kanal.
Uzavery sa posunu dopredu fuknutim vzduchu (pneumaticky kanal). Pozdiz kanala su
umiestnené dve fotobunky, ktoré snimaju pritomnost’ uzaverov. Jedna z fotobuniek
(blizSia k sorteru) sltzi na uvadzanie sortera do €innosti ak je nahromadenie uzaverov
dostatocné. Ak pred fotobunkou nie su nahromadené uzavery, zastavi ho. Druha
fotobunka (vzdialenejSia od sorteru) ma za ulohu zastavit' zatkova¢ a tym aj cely
stroj), ak chybaju nahromadené uzavery (pre spravnu Cinnost’ systému je potrebny
ur€ity minimalny pocet nahromadenych uzaverov). Kanal prepravuje uzavery
na hlavicu pre odpojenie uzaveru, pricom sa uzavery umiestnia na flasu. Nakoniec sa
ffaSe cez vystupnu hviezdicu umiestnia na dopravny pas a odvedu von zo stroja.

2. Zariadenie na sytenie vody s CO,

Je uréené na sytenie vody plnenej do flias s CO,. Systém sa sklada z niekolkych
komponentov, ktoré su s cielom zjednodusit dopravu aj inStalatné prace
namontované na spoloCny ram z nerezovej ocele. Su to:

- vakuové nadrze
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- vyveva

- Cerpadlo sytenia s CO,

- jednotka sytenia s CO, vratane vratane elektronického merania tlaku CO,, teploty
a regulacie pomeru CO, vo vode

- tlakova precerpavacia nadoba

elektricky panel vratane ovladacieho panelu

Systém sytenia je automaticky. Obsah CO, vo vode zavisi od teploty vody a
nasyteného tlaku. Va&sina pracovnych krokov nevyZaduje manualne operacie. Okrem
toho, tento systém sa vyznacuje nasledujucimi prvkami merania a regulacie:

- alarm sondy, ktora zastavi stroj v pripade, Ze je nedostatok CO, vo vode

- nizka uroven je pri alarme zobrazeny opticky

- koncentracia CO; je zistena prostrednictvom vypoc&tu oboch tlakovych a teplotnych
parametrov

- systém je vybaveny uzivatelsky priaznivym rozhranim pre lahku Upravu procesov

3. Stanica CO,

Bude zabezpectovat dodavku Cistého plynného CO, pre sytenie vyrabanych napojov.
Jeho zdrojom v kvapalnej forme bude zasobnik pravidelne doplfany z autocisterny.
Potrubnym rozvodom bude CO, privedeny do zariadenia na sytenie vody plnene;j
do PET fliaS. V3etky technologické zariadenia a vlastné riedenie stanice CO, budu
v sprave a v majetku dodavatelfa CO, vybraného vo vyberovom konani. Od tejto firmy
ich bude mat investor investor v prenajme pocas dodavania CO..

4. Jednotka na vyrobu a distribuciu tlakového vzduchu

Predpoklada sa, Ze chladiaca voda bude vyrabana zo zbytkového tepla vznikajuceho
pri chode kogenerac¢nej jednotky (KGJ), ktora bude nainstalovana v areali plniarne.

V kondenza¢nom susici stlaceného vzduchu je teply a vihkostou nasyteny stlaceny
vzduch ochladzovany v dvoch stupfioch na rosny bod +3 °C. Prvy stupen je
prechladzovanie vstupujuceho stlateného vzduchu cez teplotny vymennik
so studenym vystupujucim stlatenym vzduchom. V druhom stupni nasleduje
chladenie cez skvapalnené chladivo. Integrovany systém filtra oddeli skondenzované
kvapky vody ako aj CiastoCky oleja a necistét z prudu stlateného vzduchu.
Odvadzanie skondenzovanej kvapaliny nasleduje cez automatické odvadzace
kondenzatu. Po zahriati vo vzduchovom vymeniku tepla opusta stlateny vzduch
suchy a teply. Obeh chladiva je hermeticky uzatvoreny. Kompresor chladiva nasava
splynované chladivo a stlaCuje ho na vysoky tlak. V skvapalfiovaci chladiva je
splyfiované chladivo opat skvapalnené. Cez vstrekovaci organ je tekuté chladivo
tlakovo redukované a vstrekované do teplotného vymenniku chladiva/vzduchu. Prave
splyfiované chladivo je z kompresora chladiva opat odsaté. Obtokovy regulator
hordceho plynu reguluje automaticky poZadovany chladiaci vykon pri Ciasto€hom
vytazeni. Kondenzat prudiaci cez privodny otvor hladinového odvadzata sa zbera
do nadrzky. Tlak v systéme prechadza do riadiaceho vedenia nad ventilovou
membranou. S tym, ako na membranu tlakom pésobi va¢sia plocha nad riou sa zavre
elektromagneticky ventil a brani uniku stlateného vzduchu. Ked hladina kondenzatu
v nadrzi stupne, zaregistruje to kapacitny snimac. Elektromagneticky ventil zatvori
riadiace vedenie. Priestor nad membranou sa zavzdudni. Membrana sa zdvihne
z ventilového sedla a kondenzat prudi obtokovym vedenim.

5. CIP — umyvacia stanica

Automaticka jednotka CIP bude sluzit pre pre sanitaciu a sterilizaciu plnica,
zariadenia na sytenie vody s CO; a suvisiacich potrubnych rozvodov. Sklada sa z 2
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nadrzi z nerezovej ocele AISI 304. Su valcové, vertikalne, kazda o objeme 3 000 I.
Maju meranie min. a max. vySky hladiny a teploty roztoku. Su vybavené dvojitou
izolaciou. Objemové &erpadlo nadrze ma prietok 30 m*h. Vykurovanie nadrzi je
zabezpeCené parou. SucCastou dodavky stanice mdze byt vyvija€ pary. Predpoklada
sa v8ak, Ze para bude vyrabana zo zbytkového tepla vznikajuceho pri chode
kogeneracnej jednotky nainstalovanej v areali stavby. Vykurovanie bude
zabezpeCené cez externy multi - rarkovy vymennik tepla vyrobeny z nerezovej ocele
AISI 304. Potrubné rozvody do vymennika budu vybavené nasledovne:

- vnutorné potrubie s modularnym ventilom; dopravnym prietokovym ventilom,
vypustanim kondenzatu a manometrom

- 1 ks CIP odstredivé Cerpadlo, vyrobené z nerezovej ocele AISI 316

- 1 ks mechanicky prietokomer

- hlavné potrubia a servoventily riadené riadenim CIP stanice

- meradlo vodivosti

- Cidlo teploty PT 100

- rad servoriadenych Skrtiacich klapiek pre recirkulaciu, kurenie, oplachy

- automatické davkovanie koncentratov chemikalii do nadrzi

Nadrze sa naplnia vodou cez ventil pre privod vody pomocou ¢erpadla. Po dosiahnuti

potrebnej vysky hladiny obsluha zatvori ventil. Do nadrzi pridd automatické

davkovanie koncentrované detergenty v takom mnoZstve, aby sa dosiahla

pozadovana konecna koncentracia.

Umyvacie cykly:

- umyvanie v zriedenom luhu sédnom - riadenie otvori a zatvori prislusné ventily, a
ak je to potrebné, pokracuje sa v umyvani az do dosiahnutia teploty

- preplachnutie vodou, ktora sa odvedie do kanalizacie — riadenie otvori prislusné
ventily, zapne odstredivé Cerpadlo a samospustacie ¢erpadlo

- po skonc€eni preplachovania musi nasledovat umyvanie zriedenou kyselinou
rovnakym postupom, ako u zriedenej sédy

Tab. ¢. 4 CIP — umyvacia stanica - predpokladané technické parametre

p.C. Ukazovatel jednotka udaj
1 |Typ ECOBLOC ® 8-48-8 HP LG-VMAG
2 | Kvapaliny vhodné na c&istenie plni¢a
- Luh sodny Koncentracia 1,5 + 3 % pri 85°C
- Kyselina peroctova Koncentracia 0,2 + 0,5 % pri tepl. okolia
3 | Objem nadrzi:
- Luh sodny, teplota 85°C | 3000
- Roztok kyseliny peroctovej, teplota 65 °C | 3 000
4 | Vyska nadrzi mm 3300
5 |Para
- Spotreba pary k%/hod Pre kazdu nadrz 420
- Prietok m*/hod Pre kazdu nadrz 30
- Tlak bar 3
6 | Doba ohrevu min. 60
7 | Pracovny tlak CIP bar 5
8 | Odstredivé Cerpadlo:
- tlak Mpa 0,3
- vykon I/hod 18 000
- dimenzia pripojenia na rozvod vody 2¢
- teplota vstupnej vody °C 15
- tlak vstupnej vody bar 2
- el prikon kW 55
9 | Samospustacie Cerpadlo kW 55
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6. Zariadenie na kontrolu vysSky hladiny a uzaverov s vyvhadzovacdom

Stroj pre kontrolu uUrovne hladiny meria pomocou vysokofrekvenéného cidla
minimalnu a maximalnu Uuroven naplnenia PET flase kvapalinou. Kontrolnym
zariadenim je kontrolovana i pritomnost uzaveru na PET flasi a jeho vySka (tym je
zistené, Ze uzaver bol zatvoreny spravne).

Stroj je skonstruovany tak, aby z rovnakého stanovista kde dochadza ku kontrole
urovne a riadenia vyradovacieho =zariadenia, vykonaval aj iné kontroly.
Prostrednictvom zvlastnej elektronickej jednotky, ktora ho riadi, je stroj schopny
zobrazit Cislo spracovavaného vyrobku a chybu poslednej precitanej urovne,
signalizovat’ vzniknuté poruchy, jednoducho vyvolat prednadstavené formaty a
pomocou automatického prispdsobenia okamzite upravit nastavenie parametrov a
tarovania. V zvlastnej ponuke mozno skontrolovat vSetky vysledky a Statistiky
tykajuce sa vyroby (celkovy pocet vyrobkov, celkovy pocet schvalenych vyrobkov a
celkovy pocCet nepodarkov podla jednotlivych pri¢in ich vzniku). Do pamaéti
elektronickej jednotky mozno ulozit az 20 réznych formatov. Nespravne naplnenu
ffaSu alebo flasu s nespravnym uzaverom vyhodi elektropneumaticky vyhadzovac
zariadenia z dopravnika do pristavenej palety. Pri pocte nespravne naplnenych
Styroch flia§ (alebo inom nastavenom pocte) za sebou zariadenie zastavuje chod
plnica.

7. Etiketovacka

Zariadenim su na PET flaSe nalepované etikety. Tie sU umiestnené v zasobniku
etikiet. PET flaSe su z dopravnikového pasu automaticky prevedené do centralneho
hviezdicového karusela stroja, kde sa ich poloha uzamkne do spravnej polohy.
Etikety sa nanasaju na fladu prostrednictvom nosnych dosiek, ktorymi sa aj hladia.
Tavné lepidla sa nanasaju na oboch koncoch etikiet. Po nalepeni etikety je flasa
vyvedena hviezdicovym karuselom na dopravnikovy pas. Prevadzka stroja je
plnoautomaticka. Vybaveny je systémami na kontrolu okamzitého stavu, t,j.
hromadenia flia$, ich pripadného zaseknutia na vstupe (vtedy sa stroj okamzite
zastavi), detekcia nizkeho kotuca etikiet v zasobniku, nepritomnost toku etikiet
zo zasobnika a pod. Je vybaveny automatickym systémom pre zmenu rychlosti podla
rychlosti toku flia§ pomocou menica.

Etikety su podavané do stroja zo zasobnika v ktorom su uloZené v nekonenom
kotuci. Odrezanie etikety z pasu je zabezpelené dvoma rotaCnymi nozmi.

Stroj ma zasobnik na tavné lepidlo, ktoré sa nanasa automaticky na konci okrajov
Stitkov. Nadrzka je vybavena zubovym cCerpadlom pre distribuciu lepidla do miesta
nanasania a elektrickym vykurovanim pre natavenie granulovaného lepidla
na kvapalni formu s pozadovanou viskozitou. Systém je vybaveny kontrolou
vykurovacich zon — sledovana je teplota a hladiny lepidla v zasobniku.

Tab. ¢. 5 EtikovaCka - predpokladany vyrobny vykon zariadenia

Typ obalu Obsah/rozmer Vykon etiketovacky
Flasa 0,51/ H=230mm 16 500 ks/hod
Flasa 1,51/ H=320mm 11 220 ks/hod

8. Zariadenie na kontrolu etikiet

Zariadenie nainStalované vedla dopravného pasu flias za etiketovackou bude
automaticky kontrolovat pritomnost’ etikety na flasi, jej spravna poloha a spolahlivost
jej prilepenia.
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FfaSe so zistenymi nedostatkami budu zo systému dopravnikov automaticky
vyhodené elektropneumatickym vyhadzovacom do pristaveného kontajnera.

Kontrolné zariadenie je vybavené systémom na vyslanie signalu pre okamzité
zastavenie dopravnikov, ak zisti nadstaveny maximalny pocet po sebe iducich flias
nezhodnych s nadstavenymi parametrami. Tiez je vybavené pocitanim flia§, o sa
vyuziva pre zastavenie vyroby daného produktu, ak sa uZ dosiahlo jeho vopred
nadstavené mnozstvo. Eviduje a poCet a pri€inu poplachov pocas prevadzky.

9. Atramentova tlaciaren INK JET CODER

Je to tlaCiaren s nepretrzitym nastrekom atramentu a s modularnym usporiadanim.
TlacCiarenn poskytuje kvalitna tlaé, jej udrzba je jednoducha a spustanie
bezproblémové. UrCena je pre nastrek dopliujucich udajov v zakladnych jazykoch
na etiketu flase — napr. Ciarkového kédu. Umoznuje menit typy pouzivaného pisma.
Jej napatova sustava je 230 V/50 Hz, inStalovany prikon 0,2 kW. Pouzivany druh
atramentu: kazeta CartridgeTM 0.793 qt. (750 ml).

10. Baliaci stoj so zmrst'vacim tunelom SK 400F

Vyrobky na balenie su odoberané strojom pomocou vstupného dopravnika. Vhodné
zariadenie (rozradovac) predisponuje vyrobky do pozadovaného podctu radov vnutri
privadzacich vodidiel. Vstupny dopravnik sa sklada z dvoch pasov, ovladanych
oddelene dvoma nezavislymi motormi s rdéznymi rychlostami pohybu, ktorych
menenie umoznuje vykonavat separaciu vyrobku do lotov (skupin). Na vystupe
z privadzacej jednotky sa nachadza diskontinualna separacna jednotka zlozena
z pritlaCa¢a bloku vyrobku a dopravnikového pasu, na ktorom sa nachadzaju
priecniky. Tie doprevadzaju vyrobok k nasledujucej faze. Ked sa lot vyrobku
na vystupe zo separacného pasu oprie o prieénik dopravnikového pasu, tak sa
pritta¢a znizi a zastavi vyrobok vzadu lotu na vystupe a suCasne sa zastavi
separaCny pas a znizi sa rychlost’ privadzacieho pasu. Takto sa vykonava rozdelenie
lotov vyrobku pri nizkej rychlosti. Ked sa pritla¢a¢ zdvihne, tak sa separacny pas
aktivuje a privadzaci pas zrychli tak, by sa uvolnil vyrobok, ktory je tlaCeny az
na doraz proti prieCniku dopravnikového pasu. Vyuzivanim rozdielu rychlosti medzi
dopravnikovym pasom a rychlejSou jednotkou prieénikov k lotu vyrobku déjde
vyrobok k nasledujucemu prieCniku, ktory ho zarovna a doprevadza k nasledujuce;j
faze. Félia sa odvija z cievky pomocou dvoch val€ekov pohananych motorom, ktory
dodava z nej potrebné mnoZstvo na ovinutie skupinového balenia. Ked vyrobok
celkom vstupi do zoény aplikovania félie, prie€nik uréeny na ovijanie skupinového
balenia ho zacne sprevadzat, priCom taha koniec félie. Rezanie sa uskutoCni
pomocou prislusného noza po chvilkovom zastaveni prie€nika ovijania folie. Pretoze
je to jednotka s pozitivnou kontrolou, fazy odvijania a rezania su vzdy perfekine
synchronizované s prichodom skupinovych baleni, nezavisle od rychlosti (fungovania)
stroja. Ak félia nie je na odvijacom zariadeni v dostatocnej hrubke, riadiaci systém
stroj a dopravnikovy systém pred nim automaticky zastavi.

Na vystupe zo stroja sa nachadza tunel skonstruovany na dvojitom nosnom rame,
vybavenom sietovym pasom, ktory dopravuje ovinuté skupinové balenia
cez teplovzdudnu pec, aby sa uskuto€nilo zmrstovanie a spodné zvaranie prekrytych
okrajov v zone skupinového balenia.

Tab. ¢. 6 Baliaci stoj so zmrstvacim tunelom SK 400F - vykony stroja

Baleny produkt | Material Obsah/rozmer Obchodné Druh Vykon stroja
balenie obalu
Flase PET 0,51— @64 / H=230mm 4x3 folia 25 ks balikov/min
Flase PET 1,51 @=88mm / H=320mm 3x2 folia 34 ksbalikov/min
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11. Paletizator MODEL APS 3050 P, K

Paletiza¢na linka je zostavena z nasledujicich elementov:

1. Paletizator

2. Vstup balikov

3. Podavac kartonov - manipulator kartonov vkladanych medzi vrstvy na palete,
umoziiuje vkladat' i prospekty a propagacné materialy do stohu balikov na palete —
prisavkovy systém

Doprava paliet

Zasobnik prazdnych paliet (12 ks)

El. skrifia s riadiacimi pultami a s hlavhym vypinaom

Hlavny riadaci pult

Bezpecénostné prvky: kryty ochrany, dvere, opticky bezpeCnostny zaves

. Ovijacka paliet

10. Stroj na etiketovanie zabalenych paliet

©oONOORK

Linka je urCena k automatickému nakladaniu skupinovo zabalenych vyrobkov
na drevené EUR palety (1 200 x 800 x 144 mm) do predpisanych vrstiev. Vyrobok je
dopraveny do paletizatora automaticky pomocou dopravnika. Zakladné prevedenie
paletizatoru je vybavené ploSinou. Systém je zlozeny z nasledovnych zakladnych
modulov:

- Uchopovacia hlava

- Dopravnik paliet

- Automaticky zasobnik prazdnych paliet

- Stol pre pripravu vrstvy alebo jednotlivych radov
- Davkovacie a ostatné dopravniky

Tab. ¢. 7 Paletizator MODEL APS 3050 P, K - vykony zariadenia

vyrobok Rozmer | Pocet balikov | Pocet Vykon stroja
palety Vo vrstve vrstiev
flaSe PET 0,5 | @=64mm / H=230mm, balik folia (4x3) | 1200x800 19 6 19 500 flias/hod
flaSe PET 1,51 @=88mm / H=320mm, balik folia (3x2) | 1200x800 21 4 13 260 flias/hod

12. Stroj na balenie paliet do prietaznej PE félie

Je to plne automatizovany baliaci stroj spolahlivej konsStrukcie. Na rozdiel
od klasického baliaceho stroja, kde sa otaca tovar na tocni, pri tomto type stroja sa
pohybuje nosi¢ félie okolo stojaceho tovaru. To spolu s pritlaénym zariadenim lepSie
umoznuje balenie nestabilného tovaru.

Stroj je ovladany z ovladacieho panela na Celnej strane skrine rozvadzaca. Kedze je
stroj zaradeny do linky, ovlada ho riadiaci systém linky.

13. Dopravnikovy systém

Celkova dizka pasového dopravnikového systému prepajajiceho vyrobné zariadenia
do automatickej linky bude 88 m. Poéet motorov dopravnikového systému bude
predbezne 30 ks. Pasové dopravniky pre dopravu flia§ su pohanané motormi
riadenymi meniémi, ktoré optimalizujd tah aznizujd energetické naklady.
Automatizacia dopravnikov je zabezpeCend mikroprocesorovym riadenim
integrovanym do operatorského panelu.

Za baliCkou paliet bude nainstalovany akumulaény val€ekovy dopravnik, ktory bude
vyusteny az do skladu hotovych vyrobkov. Vyskova nerovnost medzi podlahou
vyrobnej haly a podlahou skladu bude vyrovnana zdvihacou Castou akumulaénej
valCekovej trate. V sklade budu palety z akumulacného dopravnika odoberané
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Celnym akumulatorovymvysokozdviznym vidlicovym vozikom a budu zaskladnené
do prislusnej skladovacej zony.

Lokalizacia realizacie hodnoteného navrhovanej cinnosti ,PlInicka nealkoholickych
napojov, Turie“, rozmiestnenie a orientatné parametre jednotlivych stavebnych
objektov su dokladované v prilohovej Casti.

ZDOVODNENIE POTREBY NAVRHOVANEJ CINNOSTI
V DANEJ LOKALITE

Novostavba navrhovaného arealu ajeho objektov bude realizovana z dévodu
realizacie zameru investora na realizaciu PIni¢ky nealkoholickych napojov SirSej
lokalite severozapadného Slovenska v lokalite okresu Zilina v katastralnom Uzemi
Turie. Charakter stavby a navrhované rieSenie stavby nema naroky na vyvolané
investicie ani iné podmienujuce investicie pre zabezpecenie realizacie stavby.

CELKOVE NAKLADY

Predpokladané celkové naklady navrhovanej €innosti na zaklade predbeznych
vypoctov su pre stavebnu &ast vo vySke 3,7 mil. EUR bez DPH a pre technoldgiu
plnicky 3,2 mil. EUR bez DPH, celkovy predbezny naklad stavby vratane technologie
je tak 6,9 mil. EUR bez DPH.

DOTKNUTA OBEC

Turie

DOTKNUTY SAMOSPRAVNY KRAJ

Zilinsky samospravny kraj

DOTKNUTE ORGANY

e Regionalny urad verejného zdravotnictva v Ziline

e Okresny Urad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie

e  Okresny urad Zilina, odbor krizového riadenia

e  Okresny Urad Zilina, odbor cestnej dopravy a pozemnych komunikécii
e  Okresny Urad Zilina, pozemkovy a lesny odbor

e  Okresné riaditelstvo hasiéského a zachranného zboru Zilina

e  Obvodny bansky urad v Prievidzi
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POVOLUJUCI ORGAN

e Obec Turie

e Okresny Urad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Usek $tatnej vodnej
spravy

e  Okresny Urad Zilina, pozemkovy a lesny odbor

REZORTNY ORGAN

e Ministerstvo pédohospodarstva Slovenskej republiky
¢ Ministerstvo dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja Slovenskej republiky

DRUH POZADOVANEHO POVOLENIA NAVRHOVANEJ
CINNOSTI PODLA OSOBITNYCH PREDPISOV

Uzemné povolenie a nasledné stavebné povolenie podla zakona &. 50/1976 Zb.
o0 Uzemnom planovani a stavebnom poriadku (Stavebny zakon) v zneni neskorSich
predpisov.

Rozhodnutie o povoleni vodnej stavby podla zakona &. 364/2004 Z. z. o vodach a
o0 zmene zakona SNR ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich predpisov
(vodny zakon).

Rozhodnutie o vyfnati z polnohospodarskej pédy podla zakona ¢&.220/2004 Z. z.
o ochrane a vyuzivani polhohospodarskej pody.

Rozhodnutie o povoleni dopravnej stavby podla § 58 zakona &. 50/1976 Zb.
o uzemnom planovani a stavebnom poriadku (Stavebny zakon) v zneni neskorsich
predpisov.

VYJADRENIE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH
NAVRHOVANEJ CINNOSTI PRESAHUJUCICH STATNE
HRANICE

Vplyvy navrhovanej €innosti ,Plni¢ka nealkoholickych napojov, Turie” nepresahuju
Statne hranice SR.
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